POVZETEK:

Vzdolzno in prec¢no struzenje sta najbolj osnovni operaciji na struznici. Uporabimo najbolj osnovno
rezalno orodje, krajSe — noZ. Pri struZenju ima obic¢ajno 1 konico in ob njej 2 rezna robova, ki lahko
reZeta vzdolZno ali precno, glede na to, kateri vozi¢ek premikamo z vretenom.

Kot smo omenili so na univerzalni struznici 3 vozicki, ki jih premikamo z vretenom, na katerem je
pritrjeno kolo z merilom v milimetrih

1. Vzdolzni vozic¢ek — suport ima najvecje kolo, hod je okoli 1,5 m

2. Precnivozi¢ek ima malo manjse kolo, milimetrska skala je prilagojena, da ni treba
prerac¢unavati gib v premer, hod je okoli 0,3 m

3. Krizni vozi¢ek — suport je najmanjsi, lahko ga zavrtimo, zato ima skalo v ° in majhno kolesce s
skalo v mm. Ker se glede obdelovanec lahko vozi poSevno lahko izdelamo stoZec

Podajanje na struznici merimo v milimetrih na vrtljaj. Za ro¢ne pomike ni pomemben podatek, saj
tezko enakomerno pomikamo vozicke, zato povrsina ni enakomerna.

Z uporabo posameznega suporta naredimo tri osnovne operacije; vzdolzno, preéno in posevno.
Opis delovnega postopka:
Poglejte vzdolino struzenje:

https://www.youtube.com/watch?v=mUwT2UmMPOM

https://www.youtube.com/watch?v=F8MdbCGIUdY
https://www.youtube.com/watch?v=S90CiVsbYrU
Struznico, kombinirano z rezkalnikom:
https://youtu.be/9-YF79xGies

OBVEZNO : nevarnosti in preventiva:

OPIS DELA:

Tako ostruzimo izdelek iz konstrukcijskega jekla;

Iz jekla postruzite fi 27 dolZzine najmanj 50 mm. Izvrtajte luknjo fi 11. povecajte jo na fi 16 v globini
16 mm. Obrnite obdelovanec, centrirajte ga in zmanjsajte premer na fi 24. tako, da ostane Se 20 mm
premera fi 27. Ce je potrebno, ga podprite s konji¢kom.
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