POVZETEK:
Struzenje kratke gredi po risbi najlaze opravimo, ¢e uporabimo avtomatski pomik;

Na struznici nastavimo pomik (premik) orodja na Stevilo vrtljajev glavnega vretena. Menjalniki
suportov in glavnega vretena so zato povezani. Merimo v mm na 1 vrtljaj glave. Obicajni premiki so za
jeklo med 0,1 mm/vrtljaj do 0,3mm/vrt. Povrsina bo razmeroma gladka. Ko pomik povecujemo
postane povrsina bolj groba, noz pa tudi bolj obremenjen.

Pri tem je pomembna tudi globina reza. Bolj globoko zarezemo, vecja je obremenitev. Pri slabem
vpetju in veliki globini lahko obdelovanec zakrivi ali vrze iz Celjusti. Zagotovo pa bomo odlomili konico
noza. Za jeklo so od 0,5 mm do 3 mm

Seveda lahko vozi¢ke z orodjem — suporte premikamo s kolesom. Vendar takSna povrsina ni
enakomerna. Zato nastavimo pomik na vrtljaj z roCicami (levo spodaj na ohisju struznice).

Na voziku imamo Se rocico za smer gibanja vozicka proti glavi ali vstran, ter preklop vzdolZzni suporta
ali precni suport.

Obeh naenkrat ne moremo uporabiti, krizni suport pa je brez avtomatskega pomika, tako kot
konjicek.

Z rocico na vozicku vklopimo pomik in izklopimo. Nazaj gremo ro¢no. Pri tem konico odmaknemo, da
ne drgne po izdelku.

Za izklop lahko nastavimo tudi mehansko stikalo, ki je pod vozickom. Ko ga vozicek povozi, odrine
roCico avtomatskega pomika in vozicek se ustavi. Tako se ustavi vedno na istem mestu.

Na skici so standardni noZi za zunanjo striZzenje ter nastavitev globine reza na dveh najbolj pogostih.
Opis delovnega postopka:

Nastavimo vrtljaje, vpnemo noZz, preverimo visino noZa, nastavimo globino in pomik na vrtljaj.
Postavimo noZ na zacetek in zavrtimo obdelovanec. Z ro€ico na vozi¢ku porinem o zagozdo v vreteno
za pomik in suport se zacne gibati.

https://www.youtube.com/watch?v=s8d4bVXeBYs
https://www.youtube.com/watch?v=000-Gwd9btU

OBVEZNO : nevarnosti in preventiva: obleka, rokavice, maska FFP3 ali vsaj FFP2 , ocala, redno
umivanje rok, kihanje v rokav.

OPIS DELA:

Vpeto v trde Celjusti, brez podpore, centrirne niso potrebne. Korekcija, Ce je surovec drugacen.
Bruenje noZa za poravnavo, vzdolZzno struzenje. Koti za rezni noz. Kot klina, cepilni kot in prosti kot.
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