POVZETEK:

Notranje struzenje, vrtanje velikih premerov, globoko >> vec¢ kot 2 premera

Lukenj pravzaprav sploh ne moremo kar takoj struziti. Nimamo druge izbira, kot da pred struzenjem :

1.
2.
3.

Celno poravnamo ploskev, da s svedrom laze najdemo srediéce

Izvrtamo centrirno izvrtino, zato da kasneje svedra ne »zanese« iz sredisca

Se posebej daljse obdelovance, ki $trlijo iz glave ve¢ kot so vpeti (2 x dolZina vpetja) moramo
najprej vrtati, Sele nato lahko struzimo.

Struzimo premere vecje kot 10 mm, vendar je to povezano z globino, manjsi kot je premer,
manjsi (tudi tanjsi) je noZ, zato mora biti kratek, sicer bi se tresel.

Izbrati moramo torej ustrezen sveder preden se sploh lotimo notranjega struzenja. Ce velja, da $e
kolikor toliko varno lahko struzimo 2 do 3 kratnik premera, naj bo zadnji sveder za 2 do 3 mm
manjsi od Zeljenega premera.

Opis delovnega postopka:

Na kratko vpnemo struznica 3 minute
V reducirno morse puso vpnemo centrirni sveder konji¢ek 5 min
Prilagodimo vrtljaje za vrtanje in vrtamo 5 min
Izmerimo globino 5 min
Vpnemo sveder fi30 (z reducirno morse puso) in vrtamo 10 min

V vpenjalo vpnemo struzni noz notranji — za fi 25 do 32 prilagodimo vrtljaje in struZzimo 2 x grobo 1
mm in fino 0,3 mm 8 min

OBVEZNO : nevarnosti in preventiva:

Cevlji, obleka po potrebi rokavice in o¢ala

OPIS DELA:

Kako vpnemo noZe Ce so na ploscice, narisi stranski ris noza za notranje struzenje

SKICA RISBA: (tloris tehnoloskega postopka)






