Pri vseh računskih nalogah morajo biti vsi vmesni in končni rezultati zaokroženi na dve decimalni mesti (primer: 0,165 ⟹ 0,17) 
STORILNOST PRETOVORNE MEHANIZACIJE
[bookmark: _GoBack]Tehnična storilnost pretovorne mehanizacije z neprekinjenim delovanjem

1. Za kosovni tovor
	

	(t/h)
	
 – hitrost gibanja traku

 – masa enega kosa tovora

 – razdalja med kosi na traku
	(m/s)
(kg)
(m)


	

	(kos/h)
	
	

	

	(kos/h)
	
	



2. Za tovor v razsutem stanju
	

	(t/h)
	
 – prečni presek tovora na traku

 – masa tovora, ki zavzema en meter dolžine na 	traku

 – specifična masa tovora
	(m2)

(t/m)
(t/m3)

	

	(t/h)
	
	

	

	(m3/h)
	
	



3. Za elevatorje
	

	(t/h)
	
 – stopnja polnitve korca ali vedra

 – prostornina enega korca ali vedra

 – razdalja med korci ali vedri

 – hitrost verige
	
(l)
(m)
(m/s)

	

	(m3/h)
	
	



4. Za polžni transporter
	

	(t/h)
	
 – zunanji premer polžnice

 – razdalja med navoji

 – vrtilna hitrost (število obratov na uro)

 – stopnja polnitve polža
	(m)
(m)
(h-1)

	

	(m3/h)
	
	



Tehnična storilnost pretovorne mehanizacije s prekinjenim delovanjem
	

	(t/h)
	
 – masa tovora, ki ga nese v enem ciklu

 – trajanje enega cikla
	(t)
(s)



Eksploatacijska storilnost pretovorne mehanizacije
	

	(t/dan)
	


   – tehnična storilnost

 – izguba delovnega časa

 – število delovnih ur na dan

 – koeficient zmanjšanja tehnične storilnosti
	

(h)

	

	(kos/dan)
	
	

	

	(m3/dan)
	
	



Eksploatacijska storilnost pretovorne mehanizacije z neprekinjenim delovanjem
	

	(t/dan)
	
 – koeficient popolnjenosti prečnega 	preseka tovora na traku

 – teoretično največji možni prečni presek 	tovora na traku
	


(m2)

	
	
	
	

	

	(m3/dan)
	
	



Eksploatacijska storilnost pretovorne mehanizacije s prekinjenim delovanjem
	

	(t/dan)
	
 – nominalna nosilnost naprave

 – koeficient izkoriščenosti nominalne nosilnosti 
	(t)
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