POVZETEK:
Ko smo izbrali tip drzala, lahko vpnemo razlicne oblike, s katerimi dobimo ustrezno geometrijo.
Ko govorimo o noZih za struzenje, hitro ugotovimo, da so dalec najbolj uporabne rezne ploscice.

Druga ¢rka na drzalu nam pove, kaksno obliko ploscice lahko vpnemo:
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Slika 1 Vsaka oblika ploscice ima svoje drzalo, kar nam pove druga crka

Obliko izberemo glede na tip ploskve, ki jo bomo obdelovali. Tudi hrapavost.
OBVEZNO : nevarnosti in preventiva; vpisite sami

OPIS DELA:

Vpnemo obdelovanec in izberemo ustrezne parametre vrtljaje, pomik, drzalo s primerno ploscico,
torej zaokroZitev reznega robu, primerno obliko za lomljenje odrezkov, da bomo dosegli razred
hrapavosti
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Slika 2 Tretja crka pove orientacijo rezne ploscice na drZalo

Zgledujte se po SECO katalogu https://www.secotools.com/article/84585

Najdite ISO Turning.
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