POVZETEK:
Struzenje dolgih obdelovancev povzroca tezave. Razlogov je vec.

Najbolj pogosto je palica, ki je v osnovi valjana ali vle¢ena skozi matrico nekoliko kriva. Poleg tega so
Celjusti, sploh trde Celjusti, nekoliko iz centra. Zobje se bolj ugreznejo na eni strani, kot na drugi. Najbolj
kriti¢na pa je dolZina. Ko ta preseze 3 x premer, je roCica na koncu Ze tako velika, da suport z lahkoto
zatakne palico in jo ukrivi. Potem pa jo Se vrie ven.

Vitka palica pri taki dolZini zaradi elasti¢nosti jekla (tudi Al, medenine, PE, PP...) in vrtljaje niha. S tem
jo noz grabi vcasih bolj, véasih manj. Obdelava je slaba, tako videz kot mera.

Do dolzine 6 x, 10 x premer to ucinkovito reSsimo s podporo na drugi strani vpetega obdelovanca. V
konji¢ka potisnemo vrtljivo konico in nekoliko pove¢amo napetost z vretenom konjicka, da odpravimo
morebitno zra¢nost.

Vendar na univerzalni struznici struzimo tudi daljSe obdelovance. V Soli tudi do 1,2 m kar je 1200 mm.

Tako dolga palica, recimo, da je premera 50 mm, podprta s konjickom, na sredini niha, ¢e bi jo poskusili
struZziti bi se zaradi vitkosti uklonila, zvila in vrglo bi jo ven.

V takem primeru uporabimo lineto.

Lineta je okvir s 3 podporami, ki ga lahko pomikamo po istih vodilih kot konjicka. 3 podpore delujejo
kot sredinska opora. Tako preprec¢imo nihanje in uklon. Bolj preproste linete imajo kar zaokroZene
Cepe iz gladkega trdega jekla, ki jih nastavimo tako, da se palica lahko vrti v vrtis¢u glavnega vretena.
BoljSe imajo 3 majhne lezaje, ki Se zmanjSamo trenje. Struzimo od konjicka proti glavi, do linete.
Odmaknemo in prestavimo lineto za konji¢ka. Nato lahko struzimo do konca. Pri postavljanju linete si
pomagamo z merilno urico. Tako lahko sproti preverimo, kje je sredisce vrtenja palice.

Uporabimo lahko potujoce linete. To je lineta, ki jo montiramo na konjicka in skupaj z njim potuje. Za
takSno moramo najprej postruZiti kratek uvodni del (¢e konec palice ni okrogel ali v centru). Tik pred
glavo jo umaknemo.

CNC stroji imajo ravno tako linete. Tako kot konjicka jih premikamo kar s krmilnikom. Pred delom jih
umerimo.

OPIS DELOVNEGA POSTOPKA:

Poglejte:
https://www.youtube.com/watch?time continue=631&v=vNuynBxc8W8&feature=emb title

OBVEZNO : nevarnosti in preventiva: Za vsak primer stojimo za konjickom in za¢nemo z zelo
majhnimi vrtljaji, sicer pa delovna obleka, €evlji, Rokavice in ocala, pri karusljih so obvezne tudi
Celade.

OPIS DELA:

Vpnemo dolgo palico skozi vreteno, da strli ven najvec 2 x premer - na kratko. 5 min
Celno poravnamo 5 min

Vrtamo centrirno izvrtino. 5 min

Odmaknemo konjicka 5 min


https://www.youtube.com/watch?time_continue=631&v=vNuynBxc8W8&feature=emb_title

Postavimo na vodila lineto in jo zadrsamo do pozicije. 10 min

Vrnemo konjicka in vpnemo vrtljivo konico. 10 min

Palico vpnemo v ¢eljusti na enem koncu in podpremo s konjickom na drugem 5 min
Postavimo lineto na sredi in priblizamo podpre 5 min

Rocno vrtimo palico in z merilno urico nastavimo podpore tako, da se vrti na sredini, podpore pa jo
enakomerno podirajo. MaZzemo z mastjo. 15 min

Nastavimo vrtljaje, vpnemo noz in vzdolZno struzimo. 10 min....

Kot ste izracunali, je priprave precej ve¢ kot struzenja. Ce je priprava slaba, boste polomili lineto,
unicili obdelovanec. Moznost za poskodbo je povecana, zato upostevajte ukrepe za varno delo. Stojte
izven obmocgja vrtisca.

SKICA RISBA:

————___ Nastavljiva opora

vodila (lastoviéji rep)

Slika 1 shema preproste, fiksne, linete. Vnemo jo sredino. Vir: interdiskont

Boljse linete imajo tudi lezaje, ali celo en sam, razstavljiv leZaj, ki objame palico. Narisite Se dolg
obdelovanec v TNP200 in pozicijo fiksne linete na stroju.



